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Załącznik nr 2.2
ZST.KG.2502.2.2018
FORMULARZ  CENOWY
dostawa wyposażenia pracowni w ramach projektu  Suwalskie Centra Kompetencji Zawodowej - kompleksowy model modernizacji kształcenia zawodowego na terenie Miasta Suwałki  w ramach Regionalnego  Programu  Operacyjnego Województwa Podlaskiego na lata 2014 - 2020 
część 2 – dostawa oraz montaż i uruchomienie wyposażenia pracowni programowania obrabiarek sterowanych numerycznie

	Lp.
	NAZWA
	OPIS GŁÓWNYCH PARAMETRÓW  TECHNICZNYCH                                                                   (parametry minimalne)
	Ilość sztuk
	Cena jednostkowa
(zł)
NETTO
	Wartość NETTO
	Miejsce dostawy             ( pracownia, w której będzie zamontowany zakupiony sprzęt)
	

Producent, model

	
Parametry sprzętu oferowanego przez Wykonawcę (należy wypełnić jeżeli są różne od wymaganego)

	1
	frezarka  sterowana numerycznie z oprzyrządowaniem
	Dane techniczne
WYMIARY STOŁU  min. 200 x 600 mm
ROWKI T (SZEROKOŚĆ/DŁUGOŚĆ/ILOŚĆ) 12/45/4mm
ZAKRES PRZESUWU (X,Y,Z)  min. 350x240x310 mm
ODLEGŁOŚĆ KOŃCÓWKI WRZECIONA OD POWIERZCHNI STOŁU min. 35 - do 350 mm
ODLEGŁOŚĆ POMIĘDZY WRZECIONEM A KOLUMNĄ min. 265 mm
PRĘDKOŚĆ PRZYŚPIESZONEGO POSUWU X/Y/Z  min. 4000 mm/min
PRĘDKOŚĆ POSUWU X/Y/Z min. 0-3000 mm/min
MOC POSUWU OSI X/Y/Z min.  6Nm/6Nm/6Nm
DOKŁADNOŚĆ POZYCJONOWANIA 0,001 mm
PRĘDKOŚCI WRZECIONA min. 0-6000 obr/min
MOC SILNIKA GŁÓWNEGO  min.1 kW
STOŹEK WRZECIONA np:R8, BT30, ISO30, MK3 itp.
MAKSYMALNA MASA OBRABIANEGO ELEMNTU do 55 kg
WYMIARY max. 1500 x 1300 x 1850 mm, WAGA max. 600 kg
System sterowania  ( np. SINUMERIK 808D, Fanuc opcja),
Oprawka zaciskowa np. R8, BT30, ISO30, MK3 itp. 10 szt.
[bookmark: _GoBack]Tulejki sprężynowe ER32 do oprawki 1 kpl.
Frez DIN 6527-A K-N p.4 (4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20) 1 kpl.
Frez DIN 6527-A K-N czoło kuliste p.4 (4, 5, 6, 8, 10, 12) 1 kpl.
Głowica frezowa AFM90-AP16-D050 1 szt.
Płytka APKT 16 stal 20 szt.
Trzpień zabierakowy R8  do głowicy frezowej AFM90 1 szt.
GŁOWICA FREZARSKA - FREZ TRZPIENIOWY FI 20 APKT 10  1 szt
płytka APKT 10 stal 10 szt.
Sonda pomiaru narzędzia typu Renishaw 1 szt.
Imadło maszynowe obrotowe 160*125 1 szt.
Szafa 1-drzwiowa do opraw narzędziowych CNC z pułkami i szufladami do przechowywania narzędzi do obrabiarki 1 szt.
Deklaracja zgodności CE
DTR w języku polskim
Przeprowadzenie instruktażu z zakresu podstaw obsługi i konserwacji maszyny. Instruktaż musi być zorganizowany w pełnym zakresie podstaw obsługi i konserwacji maszyn CNC, szczególnie uwzględniając funkcję dydaktyczną obrabiarki. Czas szkolenia min. 8 godzin na miejscu u odbiorcy. Serwis i gwarancja : min. 12 miesięcy
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	pracownia obróbki skrawaniem CNC
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	




                                                         Łącznie netto ……………………………………………….
VAT ………………………………………………..……………
               				Łącznie brutto ………………………………………………


………………………………………………												……………………………………………………….
       /miejscowość, data/											                	/podpis Wykonawcy/
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kompetencje do pracy

Miasto Suwatki
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