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Załącznik nr 2.1
ZST.KG.2502.2.2018
FORMULARZ  CENOWY
dostawa wyposażenia pracowni w ramach projektu  Suwalskie Centra Kompetencji Zawodowej - kompleksowy model modernizacji kształcenia zawodowego na terenie Miasta Suwałki  w ramach Regionalnego  Programu  Operacyjnego Województwa Podlaskiego na lata 2014 - 2020 
część 1 – dostawa wyposażenia pracowni programowania obrabiarek sterowanych numerycznie

	Lp.
	NAZWA
	OPIS GŁÓWNYCH PARAMETRÓW  TECHNICZNYCH                                                                   (parametry minimalne)
	Ilość sztuk
	Cena jednostkowa
(zł)
NETTO
	Wartość NETTO
	Miejsce dostawy             ( pracownia, w której będzie zamontowany zakupiony sprzęt)
	

Producent, model

	
Parametry sprzętu oferowanego przez Wykonawcę (należy wypełnić jeżeli są różne od wymaganego)

	1
	Tokarka sterowana numerycznie z oprzyrządowaniem
	Dane techniczne
ŚREDNICA TOCZENIA NAD ŁOŻEM min. 320 mm
ŚREDNICA TOCZENIA NAD SUPORTEM min. 150 mm
MAKSYMALNA DŁUGOŚĆ ELEMENTU min. 500 mm
PRĘDKOŚĆ WRZECIONA min. 100-2500 obr/min
PRZELOT WRZECIONA  min.44 mm 
KOŃCÓWKA WRZECIONA MT5
ILOŚĆ NARZĘDZI min.4 
ROZMIAR NARZĘDZI min. 16x16 mm
KOŃCÓWKA KONIKA MT3 
MAKSYMALNY PRZESUW KONIKA 100 mm
MOC SILNIKA  min. 3,0 kW 
WYMIARY max. 2400  x 1500 x 2100 mm
WAGA NETTO  max.1300 kg 
UCHWYT MANUALNY (opcja UCHWYT HYDRAULICZNY, ZACISK HYDRAULICZNY)
4, 6 lub 8 POZYCYJNYA GŁOWICA REWORWEROWA (opcja) 
System sterowania  (np. SINUMERIK 808D, Fanuc, opcja) 
• komplet szczęk miękkich
• konik manualny (hydrauliczny - opcja)
• układ chłodzenia
• system automatycznego smarowania przekładni i prowadnic
• oświetlenie halogenowe 24V
• DTR-ka w języku polskim
• deklaracja CE
Nóż SER 1616 + zestaw płytek 1kpl.
Nóż SCLCR 1616-09 1 szt.
Nóż SCLCL 1616-09 1 szt.
Płytka CCMT 09T304-MW PH6325 20 szt.
Nóż SVJCL-1616-11 1 szt.
Nóż SVJCR-1616-11 1 szt.
Płytka VCMT 110304 stal 20 szt.
Nóż ADKT-K-R 1616-2-T15 1 szt.
Płytka MGMN 200 10 szt.
Nóż PDNNN 1616-11 1 szt.
Płytka DNMG 110404 10 szt.
Nóż S16P SCLCR-09  1 szt.
Płytka DCMT 11T304 stal 10 szt.
Uchwyt wiertarski 3-16/b18 samozaciskowy 1 szt.
Trzpień wiertarski 3/B18 1 szt.
Przeprowadzenie instruktażu z zakresu podstaw  obsługi i konserwacji maszyny. Instruktaż musi być zorganizowany w pełnym zakresie podstaw obsługi i konserwacji maszyn CNC, szczególnie uwzględniając funkcję dydaktyczną obrabiarki. Czas szkolenia min. 8 godzin na miejscu u odbiorcy. Serwis i gwarancja : min. 12 miesięcy
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                                                         Łącznie netto ……………………………………………….
VAT ………………………………………………..……………
               				Łącznie brutto ………………………………………………


………………………………………………												……………………………………………………….
       /miejscowość, data/											                	/podpis Wykonawcy/
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kompetencje do pracy

Miasto Suwatki
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